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Navod GlGA@

Navod pro montaz, provoz a udrzbu je uréen pro uvedené typy rfetézovych kladkostrojd:

Retézovy kladkostroj CH3

CH3 1000.10 S, JR, JE 1Am CH3 2000.5 S, JR, JE 1Am
CH3 1600.5 S, JR, JE 2m
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1 Obecneé

1.1 Pouziti navodu k obsluze

Pfed montazi a uvedenim do provozu je nutné si
preCist navod na obsluhu a Gdrzbu a seznamit se
s Elektrickym fetézovym kladkostrojem GIGA. Béhem
provozu tento musi byt pFistupny pro obsluhu
kladkostroje.

Jelikoz kladkostroj zvedanim a premistovanim
bfemen je pfirozenym  zdrojem  nebezpeci
v kapitolach 2 Bezpeénost, 6 ZkouSeni a udrzba je
vénovana zvlastni pozornost bezpecénosti.

V textu ndvodu jsou uvedeny nebezpecné, vystrazné
a bezpec€nost prace zajistujici postupy, které jsou
oznaceny nasledujicimi symboly:

Pozor!

Nebezpedi pro obsluhu.

Pfi nedodrzeni téchto odkazl

mohou lidé v blizkosti byt

okamzité v nebezpeéné situaci,

nebo se vohroZeni zdravi
ocitnout vlivem Skod vzniklych na bfemeni.

Pokyn k odbornému a
I hospodarnému vyuziti fetézového

kladkostroje. Pokyn k zachovéani
bezpe¢ného provozu je nutno vzdy dodrzet.
Technické zmény jsou zakazany.

1.2 Podminky provozu

Ret&zové elektrické kladkostroje GIGA jsou uréeny
predevSim ke zvedani a ve spojeni s pojezdem
k horizontalni pfepravé bfemen.

PFi maximélnim zatiZzeni ve smyslu uvedeném v knize
a na Stitku zdvihadla je tfeba dbat na zafazeni do
provozni skupiny dle FEM, el. zatéZovatel a pocet
sepnuti ¢/h — chodu motoru za danou c¢asovou
jednotku.

Retézové kladkostroje mohou byt zavéSeny
staciondrné nebo namontovany spole¢né s ruénim
nebo elektrickym pojezdem na ocelovou konstrukci
pojezdové drazky. V kazdém pfipadé nosnost
konstrukce musi byt dolozena statickym vypoctem.
K nosnosti kladkostroje je nutno pfipog€ist vlastni vahu
zdvihadla a dolozit staticky vypocet platnymi
predpisy.

Zdvihadla jsou vhodna pro provoz ve vnitfnim
neagresivnim a nevybuSném prostfedi v rozsahu
teplot —10°C az +40°C. VySSi prostfedi snizuje el.
zatézovatel zafizeni. Provoz pfi teploté prostiedi
presahujici +80°C je zakazan.

Odlisné prostfedi nebo podminky k provozu musi byt
zvlast ovéfeny a odsouhlaseny. V podobném pfipadé
je nutné odsouhlaseni vyrobcem.

Mezi zakazané manipulace lze zaradit:

. I?Fetéiovéni.
» Sikmy tah.

* Odtrhovani bfemene.

e Zachycovani padajiciho bfemene.

* Vozeni lidi na bfemeni nebo vyfazeni pojistky
proti pfetizeni z funkce.

+ Casté spinani.

» Uvolnovani fetézu zdvihu.

» Kontraspinani (pfi bézicim zdvihadle zapnout
protismeér).

« Casté a zamérné najizdéni na bezpednostni
zafizeni.

(znovu uvedeno v kapitole 2.2 "Dodrzeni bezpecnosti

prace obsluhou”)

1.3 Predpisy

Elektrické fetézové kladkostroje GIGA jsou vyrobeny,
zkouSeny a provozovany podle evropskych a
némeckych norem, vyhlaSek a predpisu.

Podkladem napf. pro provozovatele kladkostroje
mohou byt normy, vyhlaSky a predpisy uvedené
v prohlaseni o shodé (Bod 12.2).

1.4 Ruéeni

Za Skody na jefabu nebo kladkostroji zplsobené
nedovolenym provozem, zakdzanou manipulaci,
neodbornym zasahem nevyskolenou osobou nebo
tfeti osobou GIGA nepfebird zadnou zodpovédnost!

Pozor!

Zmeény na zafizeni jsou zakazany, nebo jen
na vlastni zodpovédnost. Montaz
odliSna nez je uvedeno v navodu,
nebo uziti jinych nez originalnich
c¢asti GIGA znamena ztratu

ru¢eni ze bezpecnost provozu fetézového

kladkostroje.

Pro zajisténi bezpe¢ného provozu kladkostroje Ize
pouzit k zdméné jen Originalni ndhradni dily GIGA.

Bezpe¢ny provoz kladkostroje po dobu jeho
technické Zivotnosti je mozno zarucit, jen kdyz je
dodrzeno vytizeni kladkostroje ve smyslu jeho
zafazeni a pfi dodrzeni navodu pro montaz, provoz a
adrzbu.

Zarazeni kladkostroje do provozni skupiny je
uvedeno v knize zdvihadla nebo v jeho technickém
popisu..

Navod kuréeni teoretické technické Zzivotnosti
fetézového kladkostroje je uveden v navodu pro
montaz, provoz a udrzbu.

1.5 Ostatni predpisy

ProhldSeni o shodé CE /
I Prohlaseni vyrobce je uvedeno
v knize zdvihadla. (Bod 12.2)
Rok vyroby je uveden na vyrobnim
Stitku zdvihadla.

Strana 5

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

Navod

GIGA

Aby zdvihadlo spolehlivé a bez poruch splfiovalo svUj
Ucel, je nutné zajistit nasledujici

Kladkostroj muze byt obsluhovéan, udrzovan a
opravovan jen osobami, které jsou prikazné
proskoleny a povéfeny provozovatelem, dostate¢né
sezndmeny snavodem pro obsluhu a u4drzbu
s platnymi bezpeénostnimi pfedpisy pro provoz
zafizeni — viz CSN ISO 12480-1 — uvedenymi
v navodu pro montaz provoz a udrzbu.

Navod pro obsluhu musi byt pro povéfenou obsluhu a
udrzbu kladkostroje vzdy snadno dostupny.
Kladkostroj GIGA pfi dodrzeni opatfeni uvedenych
v ndvodu nevyZzaduje odbornou Udrzbu jen Cisténi.
Bézna udrzba a Ccisténi uvedené v navodu pro
montaz, provoz a udrzbu je nutno peclivé dodrzet.

2 Bezpeénost provozu
2.1 Organizaéni opatreni

Pfed uvedenim kladkostroje do provozu musi byt

osoby provadéjici obsluhu, Gdrzbu a opravy

prokazatelné seznameny a odzkouSeny se znalosti

navodu pro provoz kladkostroje.

Provozovatel je povinen zajistit bezporuchovy,

bezpecny provoz kladkostroje. Bezpeénost provozu

Ize zajistit ndslednymi opatfenimi

* Prdkazné seznameni a snadny pfistup obsluhy
k navodu pro obsluhu a provoz.

» Provedeni zkouSky zafizeni pfed uvedenim do
provozu a nebo po vyméné nosnych prvku
odbornym technickym dozorem.

* Provedeni opakovanych zkouSek zafizeni
v pravidelném obdobi jednoho roku.
e Zavedeni knihy zdvihaciho zafizeni a

dokumentace zkouSek a provozu.
* Vzhledem kprovozni skupiné a opotfebeni
dokumentovat vytiZzeni zdvihaciho zafizeni.
Obsluhu a udrzbu kladkostroje mohou provadét jen
osoby prokazatelné zaskolené povérené
provozovatelem.
Provozovatel zdvihaciho zfizeni je povinen dbat na
znalost a dodrzovani bezpecénostnich pokynd pro
obsluhu kladkostroje.

2.2 Opatreni k zajisténi
bezpe€ného provozu pro uZivatele.

AN

Pfed zahajenim provozu kazdy den
odzkouset vSechna bezpec¢nostni zafizeni.
PFi nebezpedi je mozno vyradit kladkostroj z provozu
stlacenim nouzového spinace na ovladaci.

PFi ukoncéeni provozu je nutno vyvésit uchopovaci
prostfedky jako je drapak nebo magnet, svolnym
hakem vyjet do horni polohy a s kladkostrojem odjet
na odstavné misto.

Upozornéni!

Pro zajisSténi bezpeéného provozu

je nutno aby obsluha peclivé

dodrzela veskera opatreni
uvedena v navodu pro montaz, obsluhu a
udrzbu zdvihaciho zafizeni.

je nutno

Hak v horni poloze, na uréeném bezpe¢ném misté
vypnout kladkostroj stop spinac¢em, vypnout hlavni
sitovy vypinac a ten uzamknout.

PFi provozu a udrzbé fetézového kladkostroje je
nutno dbat na bezpe&nostni predpisy viz CSN 1SO
9927-1 , CSN ISO 12480-1, CSN ISO 12482-1 a
platné predpisy v oboru zdvihacich zafizeni.

Pro zajisténi bezpe¢ného provozu kladkostroje je
nutno dbat pfedevSim bezpeénostnich pokynt ve
smyslu CSN ISO 12480-1 ,Bezpe&né pouZivani
zroku 1999. Je povinnosti provozovatele, aby na
pracovisti zajisti podminky pro bezpeény provoz
kladkostroje.

Opatfeni k zajiSténi bezpecénosti provozu v odstavci
1-37 jsou uvedena v platnych norméach CSN 1SO
12482-1 ,Sledovani stavu* a CSN I1SO 9927-1
»Jeraby—Inspekce” z roku 1997.

Pro ur€eni provozni skupiny a opatfeni k zajisténi
bezpecéné technické zivotnosti podle odstavce 38-40
Ize pouzit CSN ISO 4301/1 ,Klasifikace mechanizmu*
Z roku 1995.

V pfipadé jinych podminek danych prostfedim a
naro¢nosti organizace a typu provozu plati
organizacni fad zpracovany technickym dozorem a
kontrolovany pracovniky IBP, ktery zajiStuje
nahradnim zpuisobem bezpecénostni podminky.

1 Pfed uvedenim do provozu, nebo pfi zméné
nosného prvku kladkostroje a opétovnym
uvedenim do provozu technickym dozorem,
provozovatel musi také dolozit technickou
zpravou, statickym vypoctem a zaméfenim
nosnou ocelovou konstrukci pro zavéseni
kladkostroje.

2 Povinnosti provozovatele je nechat provést
opakovanou zkouSku fetézového
kladkostroje  spolu s nosnou ocelovou
konstrukci technickym dozorem v obdobi
nejméné jednoho roku. V pfipadé nutnosti
vyplyvajici z podminek a organizace
provozu  kladkostroje je nutno provést
opakovanou zkousSku technickym dozorem
v kratSim mezidobi nez jeden rok.

3 ZkouSka kladkostroje pfed uvedenim do
provozu viz. bod 1 predpoklada spravnou
montaz a napojeni kladkostroje na
elektrickou sit.

4 Povinnosti provozovatele ve smyslu zkousky
viz. bod 2 je uréit teoretickou Zzivotnost
kladkostroje — provozni skupinu Fem.
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V pfipadé potfeby tuto stanovi
technicky dozor.

Povinnosti provozovatele je, aby vysledky
zkousSek fetézového kladkostroje byly fadné
evidovany viz. bod 1 a bod 4.

Vysledky zkouSek Ffetézového kladkostroje
musi byt uvedeny v knize zdvihadla.

Obsluhou, Udrzbou a provozem fetézového
kladkostroje smi uzivatel povéfit jen osobu
prokazatelné  zaSkolenou  seznamenou
s podminkami pro bezpecny provoz.

Prokazatelné  zaSkolena osoba muze
obsluhovat, udrZzovat nebo provozovat
kladkostroj jen v pfipadé, Ze je uzivatelem
k tomu pisemné jmenovana.

odborny

Povinnosti uzivatele je, aby navod pro
obsluhu, Udrzbu a provoz kladkostroje byl

pro osobu povéfenou uzivatelem snadno
pFistupny.

Uzivatel je povinen zpracovat organizacni
fad, ktery bere na zfetel pozadavky a
nafizeni uvedena v navodu pro provoz, ktery
muze zajistit bezpeénou praci s ohledem na
mistni podminky a zvlaStnosti na pracovisti.

Povéfend osoba musi dbat nafizeni, kterd
jsou uvedena v navodu pro provoz
kladkostroje.

UZivatel je povinen upravit pracovisté tak, aby
obsluha pfi provozu kladkostroje nebyla
ohroZzena na zdravi jak kladkostrojem, tak
dopravovanym bfemenem.

UZivatel je povinen zajistit, aby kladkostroj byl
zavéSen nebo upevnén jen na dostatecné
pevnou konstrukci doloZzenou technickou
zpravou, statickym vypoctem a
geometrickym zamérenim, kter4 bezpecné
muZze unést ocekavanou zatéz.

UZivatel je povinen zajistit, aby kladkostroj byl
uchycen nebo zavéSen tak, aby pfi jeho
provozu nedoSlo ke zméné vyvozenych sil a
nechténému zatizeni a ohrozeni mista
obsluhy.

UZivatel je povinen zajistit, aby kladkostroj byl
uchycen a zavésen tak, aby bfemeno nebylo
tazeno pres hranu a nedoSlo k Sikmému
tahu a Sikmému navijeni do kladkostroje.

Obsluha kladkostroje je povinna zajistit, aby
bfemeno nebylo vazano pres hranu.

Uzivatel je povinen zajistit a obsluha
kladkostroje nesmi pfipustit, aby doSlo
k pfekroceni povoleného zatizeni

kladkostroje.

PFi zvedani jednoho bfemene pomoci vice
kladkostroji musi uzivatel zajistit, aby
kladkostroje byly rozmistény tak, aby
nemohlo dojit k pretizeni nékterého z nich.

Pfed zahajenim provozu - zaCatkem
pracovni smény je povinnosti obsluhy
provést vizualni  kontrolu kladkostroje,
funkéni zkousku a ovéfit funkci
bezpecnostnich zafizeni vyjma tfeci spojky.
20. PF vizualnim zjiSténi poskozeni na
kladkostroji haku, kladce aj. vybaveni véetné
nosné konstrukce toto musi byt pfed dalSim

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

pouzitim bezpodmine¢né  odstranéno.
V pfipadé, Ze provedeni opravy neni
pracovni povinnosti obsluhy nebo
dohodnutym  servisem musi  obsluha

v nutném pfipadé kladkostroj odstavit mimo
provoz a vadu nahlasit uZivateli.

Povinnosti uZivatele je zajistit, aby bfemena
nebyla vézéna pfimo fetézem zdvihu
kladkostroje.

Povéfena obsluha kladkostroje nesmi vazat
bfemena pfimo Fetézem zdvihu.

Obsluha  kladkostroje  muUze  zvednout
bfemeno po ovéreni, Zze bfemeno je fadné
uvazano a v blizkém okruhu  neni Zadna
osoba, nebo az na pfikaz vazace.

Obsluha kladkostroje je povinna sledovat
bfemeno a jeho pohyb véetné uchopovaciho
prostiedku.

Kdyz obsluha ze svého fidiciho stanovisté
nema moznost sledovat bfemeno a jeho
pohyb, je povinnosti uzivatele zajistit, aby
lidé nebyli ohrozeni bfemenem nebo
uchopovacim prostfedkem.

Kdyz je nutné pracovat v blizkosti nebo pod
zdvizenym  bfemenem je  povinnosti
uzZivatele zajistit, aby bfemeno visici na
kladkostroji bylo podepfeno pfidavnymi
podpérami a tim zajiSténo pfed moznym
padem.

Kdyz je nutné pracovat v blizkosti nebo pod
zdvizenym bfemenem musi obsluha pfed
zacetim praci na kladkostroji visici bfemeno
podepfit pfidavnymi podpérami a tim zajistit
pfed moznym padem.

Obsluha nesmi opustit Fidici stanovisté se
zavéSenym bfemenem na kladkostroji.

V pfipadé, Ze obsluha musi opustit fidici
stanovisté kladkostroje viz. bod 28, je
povinnosti uZivatele zajistit zakaz vstupu do
blizkosti a pod bfemeno a tim zajistit
bezpec&nost.

V pfipadé, Ze obsluha musi opustit fidici
stanovisté kladkostroje viz. bod 28 musi
zakazat vstup do blizkosti a pod bfemeno a
tim zajistit bezpecnost..

Obsluha kladkostroje nesmi na bfemeni nebo
na haku prepravovat osoby.

Je povinnosti uzZivatele, aby pomoci
kladkostroje nebyly pfepravovany hoflaviny
a jiné nebezpecné bfemena.

Kladkostrojem nelze pFepravovat bifemena
pevné uchycend ke kladkostroji, nelze
bfemena béhem pfepravy pfehaknout,
pfipevnit svorkami nebo uchytit jinak a jinde.

Obsluha kladkostroje nesmi bé&hem provozu
najizdét na bezpecnostni zafizeni.

Po uplynuti teoretické zivotnosti kladkostroje
je povinnosti uzivatele kladkostroj vyrfadit
mimo provoz.

DalSi provoz kladkostroje po spotfebovani
jeho teoretické Zivotnosti viz. bod 35 je
mozny jen na zakladé posouzeni
zmocnéného technického dozoru

Strana 7

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

i)
Navod GIGA
a. Dalsim provozovanim kladkostroje neni 2 3 Obecna pravidla pro dodrzeni
ohroZena bezpec¢nost prace a w .
b. jsou stanoveny technickym  dozorem beZpecnOStl
podminky pro dalSi provoz kladkostroje. Vyrobek je ur€en kprovozu v misté s moznosti
Podminky jsou Fadné uvedeny v knize napojeni na el. sit. BEhem provozu jsou uvnitf el.
zdvihadla. ¢asti pod vysokym napétim v pohybu jsou nezakryté
37 Povinnosti provozovatele je zajistit, zZe a tocici casti kladkostroje.
podminky ve smyslu bodu 36 b) jsou pfi
dalSim provozu kladkostroje dodrzeny. Skody na zdravi lidi a majetku mohou byt nasledkem
38 Povéfeny servis kladkostroje smi provadét uvedenych nebezpecnych manipulaci:
udrzbu a kontrolu kladkostroje jen ve » Poruseni izolace nebo el. krytu.
vypnutém stavu a uzaméeném hlavnim * Nebezpecny provoz kladkostroje.
sitovém vypinaéi oznaceném vystraznou * Neodborna obsluha.
tabulkou ,Nezapinej na zafizeni se pracuje". « Spatnéa udrzba a oprava kladkostroje.
Prace ve vySce lze provadét s pracovni NedodrZeni navodu a poruSeni pravidel bezpeéného
ploSiny ktomu urené nebo s pohyblivé chovani mohou vést k Urazu nebo zpuUsobit smrt lidi.
pracovni ploSiny uréené pro prepravu lidi. Nebezpe¢i Skod a Urazu mize zpUsobit kdyz
39 PFiudrzbé a vSech opravach na kladkostroji, kladkostroj Fidi Spatné Skolen4 obsluha nebo
které mohou vyvolat riziko vzniku drazu je nevyhovujici zptsob provozu a zatizeni kladkostroje.
povinnosti uZivatele provést néasledujici Povinnosti uzivatele je zajistit aby, nafizeni uvedena
opatfeni pro zajisSténi bezpecnosti prace: v ndvodu pro obsluhu a Gdrzbu byly povéfenym
a. Vypnéte kladkostroj a zajistéte proti zapnuti persondlem véas a spravné na vyrobku provedeny.
nepovolanou osobou. Z divodu moznosti poranéni by obsluha neméla mit
b. V pfipadé nebezpecni padajicich pfedmétl oble¢eni s moznosti vtazeni nebo zachyceni vlajicich
zvysky zajistit misto nebezpeéi pod Casti obleku, volné dlouhé vlasy, Sperky nebo
kladkostrojem  hrazenim  nebo  jinou prsteny!
vystrahou. Prace na vyrobku nesmi provadét osoby, které jsou
c. V pfipadé, Ze opatfeni podle bodu a) nebo b) pod vlivem drog, alkoholu nebo léka, které snizuji
z provoznich nebo jinych ddvodl nejsou rychlost reakce.
dostatecna, je povinnosti uzivatele zajistit Styk s koncentrovanou kyselinou nebo louhem muze
bezpecnost prace jinym zplsobem a tento poskodit kryt z umélé hmoty nebo vést k nebezpecné
déle ovéfit. korozi kovovych ¢éasti kladkostroje. Zkorodované ¢asti
40 Po provedené adrzbé nebo opravé Ize je nutno véas vyménit. Vyrobek nesmi byt
kladkostroj opét uvést do bezpecného provozovan ve vybusném prostiedi, vyjimecné lze
provozu jen sovéfenym  souhlasem toto povolit po ovéfeni a pisemném souhlasu
uzivatele. Pred opétovhym uvedenim vyrobce.
kladkostroje do provozu je povinnosti
uZivatele nebo povéfeného servisu se Pokyny k provozu:
presvéddcit Ze: V8echna opatfeni uvedena v navodu pro provoz a
a. Préace byla fadné dokoncena. udrzbu jako pokyny pro dodrzeni vSeobecné
b.  Kladkostroj je v dobrém stavu a bezpecny pro bezpecnosti prace a provozu kladkostroje je nutno
dalsi provoz. dodrzovat.V pfipadé jejich nedodrzeni hrozi Urazy
c.  VSichni zucastnéni na opravé nebo Udrzbé s moznym smrtelnym zranénim.
jsou mimo nebezpe¢ny pracovni okruh Pouziti nevhodného, nedovoleného néafadi nebo
kladkostroje. prostfedkl pfi opravé kladkostroje muze vést k Urazu.
Spole¢né s moznosti vtahnuti nebo  stfihnuti
=) | pohyblivymi nebo rotujicimi ¢astmi a jejich rozpadem
QZOI‘. ) i zpusobit Uraz v zasazeném okoli. DodrZujte vzdy
Pfi montazi kladkostroje na  pezpegnou vzdalenost a zabrafite moZnosti
jefabovou drazku nebo na jefab,  zachyceni obleGeni, asti téla, dlouhych viast atd.
kuvedenym  pokyndm  pro  Skodu mize zpisobit extremni zahfati napf. vzniklé
dodrzeni bezpecnosti prace je nutno pfi svafeni kladkostroje.
uplatnit - dodate¢né pravidia dodrZovani  p§ pouziti hoflavych gisticich prostfedki je nutné
bezpecnosti provozu jefabl viz predpis  zapranit tvofeni jisker statické elektiiny jako je napf.
CSN ISO 12480 a CSN ISO 9927-1. gisténi teplem deformovatelnych &asti z umélé hmoty
nebo provadét manipulace s hoflavinami v blizkosti
otevieného ohné (jako je napf. dfevo, uméla hmota,
oleje, tuky, elektrickd zafizeni a jejich vedeni).
V opacném pfipadé hrozi pozar s moznosti vzniku
jedovatych plyna a Skod na elektrické izolaci.
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2.4 Zasady k zjiSténi provozni
skupiny zdvihadla

Harmonizované EN — normy pro strojni zafizeni
pozaduji snizeni rizika vzniku nebezpeci pfi provozu
kladkostroje v disledku Unavy materialu a jeho
starnuti. K tomu jsou uréeny nize uvedené zasady
k stanoveni doby pro bezpeény provoz zdvihadla (viz.
platné normy 1SO CSN).

2.4.1 Zpusob uréeni teoretické
Zivotnosti zdvihadla D

Vyrobce nebo dodavatel sériové vyrabéného
zdvihadla je povinen uvést v ndvodu pro obsluhu
prepokladanou dobu Zivotnosti kladkostroje D. Pro
ur€eni predpoklddané doby Zivotnosti kladkostroje
GIGA Ize pouzit nize uvedenou tabulku.

Predpokladana doba zivotnosti D (h)

A; M $:

Radek | Vytizeni/skupina zatizeni

Istfedni 2/ L

(Km, = 0.25 = 0.63°%

2 ]0.5<K<0.63 400 800

1600

.

Kim 9

velmi tézky 4/ L4

4 108<K«<1 100 200 400 800 1600 | 3200 | 6300 | 12500
(Km,=1=1%
2.4.2 Zaznamenani druhu provozu 2.4.4 Opatreni po uplynuti
zdvihadla predpokladané Zivotnosti
kladkostroje D
Uzivatel je povinen zaznamenat pisemné v knize
zdvihadla nejméné_ jednou za rok skute¢ny zplsob 1 Po uplynuti pfedpokladané zivotnosti
provozu kladkostroje. kladkostroje je uzivatel povinen
T o . zdvihadlo odstavit mimo provoz.
Pokud neni mozné urcit skuteény zplsob provozu je 2 Daldi provoz Kladkostroje v rozporu

nutno vytizeni kladkostroje odhadnout. V takovém
pfipadé je po deseti letech provozu nutna generalni
oprava kladkostroje viz bod 2.4.4

2.4.3 Posouzeni vytizeni
kladkostroje

PFi kazdé opakované zkouSce zdvihadla je povinnosti
povéfeného technického dozoru ovéfit skuteéné
vytizeni kladkostroje vzhledem k jeho pfedpokladané
Zivotnosti.

s bodem 1 muze povolit jen povéreny
technicky dozor a to v pfipadé

a. dalSim provozem kladkostroje
nebude ohroZena bezpeénost
prace.

b. vknize zdvihadla jsou pisemné
stanoveny podminky uréujici
dalSi provoz kladkostroje.

3 Povinnosti  uZivatele je zajistit, Ze
podminky pro dalsi provoz
kladkostroje uvedené pod bodem 2 b)
budou dodrzeny.
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Kryt pfevodovky

El. zasuvka pro ovladac
El. zasuvka pro pfivod
Ret&zovy kladkostroj
Kryt brzdy

Zasobnik fetézu

Vinuti fetézu 1x

Oko zavésu kladkostroje
. Vinuti fetézu 2x

10. Ovlada¢

11. EL tla¢itko pro nouzové vypnuti

3. Odlehéeni el. vedeni od tahu

3.1.2 Pohon

fetézovy kladkostroj je vybaven motorem na stfidavy
proud s kotoucovou brzdou a Fizenim otacek
prepinanim poctu pold. Pfi vypnuti motoru nebo
vypadku el. proudu je bfemeno chranéno pfed padem
elektromagnetickou brzdou slamelou a tlaénymi
pruzinami. Rychlé zabrzdéni bfemene je fizeno
elektrickym relé zvIast k tomu uréenym.

3.1.3 Prevodovka

Prevod ota¢ek motoru na pohon fetézu zdvihu je
proveden pfes vice stupriovou pfevodovku s koly
s ¢elnim Sikmym ozubenim. Kola pfevodovky se
mazou ponofena v olejové l1azni.

3 Technicky popis
3.1 Popis funkci
3.1.1 Konstrukce

Vyobrazeni vnéjSich dilt kladkostroje

CoNo~wWNE

Na prvnim prevodovém stupni je umisténa treci
spojka, ktera chrani kladkostroj pfed poSkozenim
pfi pretizeni nebo najeti do horni nebo dolni krajni

2 polohy haku a pIlné nahrazuje bezpeénostni
Obrazek 1 koncové spina€e zdvihu! Treci spojka je spravné
sefizena od vyrobce podle jmenovité nosnosti a
dynamického zatizeni kladkostroje.

Vinuti fetézu v kladkostroji

3.1.4 Pohon retézu

171 211 Vysokopevnostni  ¢lankovy Ffetéz je pohanén
fetézovym kolem s péti unaSeci. Pfesné navadéni
fetézu spolu s malymi tolerancemi unaSe¢ld na
fetézovém kole tlumi hluk a je divodem tichého
chodu kladkostroje. Pohon fetézu je pocitan a
vyroben podle FEM 9.671. Clankovy Fetéz odpovida
kvalitou tfidé DAT (8 SS).

3.1.5 Zavéseni

Oko zavésu je upevnéno na télese kladkostroje
dvéma ¢Eepy s pojistnou matici. Na oko Ize napojit
vozik sruénim nebo elektrickym pojezdem, nebo
kladkostroj zavésit bez pojezdu stacionarné.

3.1.6 Uchopovaci prostredek

Jako uchopovaci prostfedek slouzi hak vyrobeny
podle DIN 15401, ktery je uloZzen v kladnici na
, oto€ném axialnim lozisku. Zatizeny konec Fetézu
Obrazek 2 zdvihu pfi jednom vinuti je uchycen v kladnici
s hdkem a zajiStén nytem. PFi dvojitém vinuti je
protazen pres fetézové kolo kladnice a uchycen
v zavésu na télese kladkostroje.

Strana 10

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

3.1.7 Zasobnik retézu

Na strané télesa kladkostroje pod vystupem nosného
fetézu je zavéSen zasobnik fetézu. Zasobnik fetézu
je vyroben z netfistivé a proti lomu odolné umélé
hmoty. Pro rGzné vysky zdvihu jsou k dispozici razné

3.1.8 Rizeni kladkostroje

Kladkostroj GIGA je Ffizen pomoci panelového
ovladace, ktery je spojen s kladkostrojem ovladacim
kabelem a zasuvkovym el. rychlospojem.

velikosti zasobniku.

Zakladni
dovybavit
pomoci stykacu.

kladkostroj

3.2 Typové udaje

3.2.1 Zpuasob znaceni typu

CH3 1000.10 S

3.2.2 Udaje pro motory CH3

Provozni napéti 3PH [V] 220 - 240
Frekvence [Hz] 50

El. zatézovatel (FEM) [%0] 40

Pocet sepnuti (FEM) [c/h] 240
CH3 1000.10-1

Rychlost zdvihu [m/min] 2.5/10
Vykon motoru [kW] 0.45/1.90
Pocet otacek [1/min] 595/2770
Rozbéhovy proud [A] 7.80/36.0
Jmenovity proud [A] 4.00/7.80
cos phi — pfi rozbéhu 0.80/0.88
cos phi — pfi chodu 0.65/0.89
CH3 1600.5 - 2, CH3 2000.5 -2

Rychlost zdvihu [m/min] 1.25/5
Vykon motoru [kW] 0.45/1.90
Pocet otacek [1/min] 595/2770
Rozbéhovy proud [A] 7.80/36.0
Jmenovity proud [A] 4.00/7.80
cos phi — pfi rozbéhu 0.80/0.88
cos phi — pfi chodu 0.65/0.89

s pfimym
nepfimym  bezpeénostnim

Provedeni (S - stacionarni
JE — pojezd elektricky, JR pojezd ruéni)

NejvysSi zdvihova
rychlost (m/min)
Nosnost (kg)

Velikost

Provedeni

380 -415
50

40

240

2.5/10

0.04/0.15
595/2770
4.50/21.0
2.30/4.50
0.80/0.88
0.65/0.89

1.25/5

0.45/1.90
595/2770
4.50/21.0
2.30/4.50
0.80/0.88
0.65/0.89

460 - 500
50

40

240

2.5/10

0.04/0.15
595/2770
3.40/16.0
1.85/3.60
0.80/0.88
0.65/0.89

1.25/5

0.45/1.90
595/2770
3.40/16.0
1.85/3.60
0.80/0.88
0.65/0.89

ovladanim
ovladanim
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3.2.3 Dotahové momenty Sroubu

VSechny Srouby mohou byt dotazeny jen momentovym kliéem!

Vedeni fetézu M8 8.8 25 Nm
Kryt brzdy M5 8.8 2 Nm
Kladnice M8 10.9 35 Nm
Kladnice 2/1 M8 10.9 35 Nm
Svorka lanka odlehéeni M6 8.8 6 Nm

kabelu ovladani od tahu
Cep zavésu M12 10.9 85 Nm

S pojistnou matici

Brzda M6 8.8 10 Nm

3.2.4 Hlavni pojistky a prurezy el.vodiéu

Volena hodnota plati pro kolisani proudu 5%.

220-240V 380-415V 460-500V
50Hz 50Hz 50Hz

Vykon motoru max. kw) | do12 | do19 | do1,2 | do19 | do12 | do19

Min. prifez el. vodice (mn?) 25 25 15 15 15 15

Max. délka vodice

pfi uvedeném prifezu
plati pro pfimé ovladani (m) 25 25 50 50 75 75
bez pohonu pojezdu

Jisteni na vystupu,
provozni skupina gl. A 25 25 10 10 10 10

Poznamka:
Maximalni délky el. vodi¢u v kladkostroji udané v tabulce jsou voleny pro kolisani proudu 5%.

PFi vybaveni kladkostroje elektrickym pohonem pojezdu nelze prdméry vodi€u a jejich délku zménit, ta je
jiz urena pfi vyrobé. Z uvedeného divodu je zadouci, aby kolisani proudu nepfesahlo 5% hodnoty
provozniho napéti.
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3.2.5 Udaje o zatizeni

Celkove zatiZeni jefabove drazky pfipadné jen zavésu je dano souctem vahy kladkostroje a jeho nosnosti.
Udaje o zatizeni uvedené v tabulce plati jen pro vysku zdvihu 3 metry.

3.2.5.1 Vaha kladkostroje CH3

el Retezovy KadKostoj - typ s [Retezovy-kladkostroj
................................................................................... [ stacionari
CH3 1000.10-1 51 kg
CH3 1600.5 - 2 CH3 20005 - 2 52 kg

PFi vétsi vySce zdvihu se zvySuje vaha kladkostroje o vahu fetézu, tj. o 1.10kg na 1 metr fetézu.

3.2.5.2 Omezeni nosnosti

TFeci spojka, kterd je zabudovana v pfevodovce kladkostroje slouzi k omezeni jeho nosnosti, nebo jako
pojistka proti pretizeni kladkostroje.

TFeci spojka je sefizena od vyrobce na hodnotu 1,3 az 1,4 jmenovitého bfemena. Tuto hodnotu je nutno
dodrzet pfi pracovnim zdvihani bfemen.

3.2.6 Hodnota emise hluku

Jelikoz vzdalenost pracovisté od zdroje hluku neni vzdy stejna, hodnota tlaku a drovné hluku uvedena
v dolni tabulce plati pro vzdalenost 3m. Z hodnoty tlaku a drovné hluku Ize odvodit dalSi hlukové hodnoty
v rliznych vzdalenostech od zdroje hluku — kladkostroje.

| Hodnota tlakd hiukir fHodnota (rovng hluku

Provedend meéfeni hluku odpovidaji postupu uvedeném v DIN 45635, ¢ast 61 a mohou byt ovéfena
podobnou platnou metodou pro méfeni hluku.

3.3 Mazaci prostiedky
3.3.1 Mazaci prostiredky pouZzité v kladkostroji
Oleje nebo mazaci tuky prevodu a lozisek uvedené v dolni tabulce jsou uréena na celou pfepokladanou

technickou Zivotnost kladkostroje. VSechny prevody jsou vyrobcem opatfeny mazacimi prostfedky
s dlouhodobou technickou Zivotnosti.

T ] prostfedeke 111
Gt e T oS
Pfevodovka, CH 3 ATF Typ I D DEA Deafluid 4011 1200 cm?

Kladka a kladnice Kliiber NBU 8 EP
Retéz Motorovy olej SAE 20W50
Strana 13
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3.3.2 Alternativhi mazadla -
pfevodovka

Nahrada za mazivo DEA Deafluid 4011

*  Shell Super ATF

e DEA 5060

« ESSO ATF D 21611

* nebo podobné oleje od jiného vyrobce se stejnym
znacenim jako ATF typ Il D podle DIN 51502

Alternativni mazadla - fetéz

Nahrada za mazivo motorovy olej

V provozech, kde je mazani olejem nepfipustné
(lakovny, montazni linky apod.)

» KERNITE LUBRA-K-HT

Pozor!
Syntetické mazaci prostredky
nesmi byt michany s mineralnimi

mazacimi prostfedky.
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4 Montaz a uvedeni do provozu
4.1 Rozsah dodavky

Mimo objednavky v jiném rozsahu, kladkostroj
v bézném provedeni obdrzite S namontovanym

okem zavésu, fetézem zdvihu, hakem s kladnici a
zasobnikem Fetézu. Kladkostroj dodany v uvedeném
rozsahu je mozno namontovat podle dalSiho popisu.

Pozor!
Prace na elektrickém zafizeni

4.2 Elektrické vybaveni
mohou byt provadény jen
odbornym pracovnikem na

vypnutém a zajiSténém zafizeni.

Jako jednoduché, rychlé a bezpec¢né odpojeni od el.
sité mize byt pouzit el. zdsuvkovy rychlospoj.

Kladkostroje GIGA jsou sériové vybaveny el
zasuvkovymi rychlospoji (konektory).

Kladkostroj Ize pfipojit jen k 3-fazové el. siti se
stfidavym proudem s pravotoCivym el. polem.
V pfipadé, ze smér pohybu kladkostroje nesouhlasi
se znafenim na ovladaci, pfepnéte dvé faze
v napojeni k el. siti napf. v zasuvce Q(O) prepojte
faze na spojich 1 a 2 jak je uvedeno v el. schématu
pro ovladani.

Pred zapojenim na el. sit ovéfte jestli hodnoty
uvedené na vyrobnim Stitku kladkostroje souhlasi
s napétim v el. siti.

4.2.1 Privod el. proudu

Kabel pfivodu elektrického proudu od hlavniho
sitového vypinace kel. zdsuvkovému vstupu do
kladkostroje musi mit dostateény prifez a je
stanoven uzivatelem. Kabel pfivodu el. proudu ke
kladkostroji musi mit dostate¢né silny prafez, aby
nedoslo k poklesu napéti po stanovenou mez.

Hodnota hlavniho jistice a prarfez pfivodniho kabelu
je uveden v bodu 3.2.4.

4.2.2 Sitovy vypinaé
(neni v dodavce)

Ve smyslu normy VDE 0100 ¢ast 726/6.1 musi byt
kladkostroj vybaven sitovym vypinaéem s moznosti
uzamceni ve vypnutém stavu nebo zasuvkovym el.
spojem s moznosti rozpojeni.

Sitovy vypina¢ ma byt viditelny, snadno pfistupny,
oznaceny tabulkou ,Jefabovy vypinac“ v pfipadé
udrzby nebo opravy na zafizeni vypina¢ vypnout,
uzamknout, oznacit napisem ,Nezapinej na zafizeni
se pracuje!” a tim bezpecné oddélit zafizeni od el.
sité. V pfipadé nouze je mozno pouzit cerveny
nouzovy vypina¢ a jeho stlaéenim vypnout hlavni
jisti¢ na zafizeni. Timto postupem je zafizeni
trojnasobné jisténo pfed svévolnym pfipojenim k el.
siti.

4.2.3 Oddélovaci vypinaé
(Zasuvkovy el. spoj)

PFi adrzbé a opravach muize byt kladkostroj odpojen
od el. sité rozpojenim konektoru pfivodu el. proudu.
ktery je umistén na télese kladkostroje a ma
oznaceni (X1).

Rozpojenim  konektorového spoje pfivodu je
kladkostroj bez napéti s moznosti provést Gdrzbu
nebo opravu na zafizeni.

4.2.4 Ovladacé

Pfi dodani kladkostroje je ovlada¢ a kladkostroj
rozpojen.
(Obrazek 1, Pos. 10)
Ovlada¢ pro pfimé ovladani se liSi od ovladace pro
nepfimé stykacové ovladani. Zapojeni ovladacl je
rozdilné.
Soucasné sepnuti dvou spinacich tlacitek v opacném
sméru pohybu je mechanicky blokované.
Cervené spinaci tlagitko vyhovuje poZadavku podle
normy VDE 0100, ¢ast 726, STOP — nouzovy
tlaCitkovy spinac uréeny pro obsluhu z podlahy.
kter4d mechanickym ucinkem tlacnych per a
lamely sama zabrzdi. DalSi elektricka

zafizeni v kladkostroji  zUstavaji  pod
napétim.

Pozor!

Pouzitim STOP spinace v nouzi

neznamena, ze kladkostroj je bez

napéti. Pfivod el. proudu je
pferuSen jen k motordm pohonl a brzdé,

Stlacenim €erveného tlacitka STOP spinace zafizeni

vypneme, zapnuti provedeme nato¢enim hlavy

tlacitka vpravo a tim jeho nasledné sepnuti. STOP

spinac je uréen pro uZiti v nize uvedenych situacich:

» kdyz obsluha opusti Fidici stanovisté.

e kdyz pohony zlstavaji v chodu, nereaguji na
bézné pokyny ovladani a tim ohrozuji bezpe¢nost
prace.
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4.2.4.1 El. zapojeni kladkostroje

Viz. Elektrodokumentace bod 11.

V bézném pfipadé je stanovisté obsluhy u
kladkostroje a zavésny ovlada¢ je zapojen pres
zasuvkovy spoj X2 ,ovladac” v télese kladkostroje.

A. Montaz zadvésného ovladace

Z&avésny ovlada¢ doplnény vnéjSim lankem pro
odlehceni v tahu a elektricky propojeny s kabelem a
zastrckou zprovoznite, zapojenim zastréky do levé
zasuvky (X2) na télese kladkostroje. Zavésny ovladac
je odleh¢en od tahu lankem, které je kratSi nez
spojovaci kabel ovladani a kabel chrani pfed tahem.
PFi vySce zdvihu 3m, vySka zavésného ovladace nad
podlahou je od vyrobcel00cm.

Lanko je zavéSeno u zastréky ovladani v zavésu na
télese kladkostroje.

PFi montazi lanka (viz obrazek 3) plechovou Uchytku
lanka pfiSroubujte do zavésu v télese kladkostroje
Sroubem s pojistnou podlozkou. (Dotahovy moment
je uveden pod bodem (3.2.3)

Obrazek 3

B. Zapojeni pfivodu el. proudu

Elektricky proud se do kladkostroje pfivadi zasuvkou,
kterA je na pravé strané télesa kladkostroje
oznacena jako ,Pfipojeni na el.sit* (X1) do které,
zapojite vedeni se zastrckou (X1) a tu zajistite.
(Obrazek 1, Pos. 3); Zapojenim zasuvky (CEE) do
zastrcky CEE- pfipojite  kladkostroj k sitovém
napajeni el. proudu. Kladkostroj napojeny na sit se
stfidavym proudem a pravoto¢ivym el. polem muze
byt uveden do provozu.

Bez kabelového el. pfivodu zapojime sitovy vodi¢
3+PE pfimo do zastrcky napajeni kladkostroje
s oznacenim ,PFipojeni na el. sit* (X1:1,2,3,PE), viz
schéma zapojeni. Nulovy vodi€ (N) nesmi byt
napojen na zasuvkovy spoj (X1), mohlo by dojit
k poSkozeni elektroinstalace. Minimalni mozny pfivod
vodice je 1,5mm?2. Maximalni délka vodice je uvedena
pod bodem 3.2.4 "P¥ivod el. proudu”.

PFivod elektrického proudu napojte nasledovné:

* Podle provedeni vodiCe pouzijte tésnici vstup
zasuvky pro kulaty nebo plochy kabel.

* Vodi¢ protahnéte tésnicim Sroubovym vstupem

* Vodi¢ rozdélte a konce zil bez izolace opatfite el.
konektorovymi Spicemi. Pfi napojeni dbejte, aby
izolovana cast vodi¢u byla dostate¢né dlouha a
vodici Spice el. zily nemohla zpusobit svou délkou
el. zkrat.

 El Zily kabelu zasunite do zdifek 1,2,3 ke
svorkdm v zdsuvce vstupu (X1) a pfipojte ke
kontaktim 1,2,3. Ochranny vodi¢ pfipojte ke
svorce oznatené PE a nulovy vodic (N)
odstfihnéte.

* Volny konec el. vodi¢e protahnéte Sroubovym
tésnicim vstupem zpét a el. spoje na svorkach
dotahnéte.

«  Sroubovy t&snici vstup vodi¢e dotahnéte.

» Opacny konec el. vodi¢e pfipojte k el. siti. (jen
k siti s pravoto€ivym el. polem).

o Z&suvku (X1) zapojte do zastréky (X1) na pravé
strané télesa kladkostroje a zajistite ji.

(Obrazek 1, Pos. 3)
» Kladkostroj maze byt zprovoznén.

C. Zapojeni pohonu el. pojezdu —typ JE
- (pouze pro samostatné provozovany
kladkostroj)!

Zasuvka (X1) je dodavana (v tomto pfipadé se dvémi
vstupy pro vodi¢e) jako soucast privodniho kabelu
elektrického proudu k elektropfevodovce pojezdu.
Nejprve namontujte vozik a kladkostroj na pojezdovy
nosnik viz. bod 4.6. Do volného tésniciho Sroubového
vstupu zasuvky (X1) pfivedte vodi¢ napéajeni a dale
postupujte dle bodu B.

Pozor!
V pripadé, Ze kladkostroj nebude
provozovan samostatné, ale bude

fizen zjiného el.zafizeni (el. rozvadéé
jefdbu apod.) je nutno tuto skuteénost
uvést pfFi objednani kladkostroje.
Zapojeni pfFivodu proudu je v takovém
pripadé nutno provést dle
elektrodokumentace, kterd je vydavana
ke kazdému kladkostroji (viz. bod 11),
v zadném pfipadé nepostupujte dle bodu
B, nebo C, hrozi posSkozeni
elektroistalace !!!
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4.3 Montaz retézu a kladnice
s hakem

PFi montazi fetézu zdvihu a kladnice s hdkem dodrzte
nize popsany zplsob. Vyména fetézu je popséana
v Kapitole 6.5 .

* Na posledni ¢lanek fetézu zdvihu upevnéte vodici
pomucku (4) (napf. tenky kabel nebo drat) a ten
protahnéte kladkostrojem otvorem ze strany
vedeni nebo z&sobniku fetézu.

e Prvni ¢lanek fetézu se uklada v pravém uhlu na
fetézové kolo, svar prvniho ¢&lanku fetézu (3)
musi sméfovat ven od fetézového kola.

+ Retéz zdvihu tahnéte do otvoru vedeni Fetézu tak
daleko az ucitite zfetelny odpor, dale fetéz
protahnéte opatrné malou rychlosti pomoci
motoru. Ret&z potahujte opatrné malou rychlosti
az projde ven z kladkostroje. Vodici drat nebo
kabel odstrarite.

e PFi vinuti Fetézu (1/1) namontujte spravny konec
fetézu na kladnici s hakem a ten zjistéte nytem
(2). Casti demontované kladnice smontujte
dohromady a spojovaci Srouby dotahnéte
momentem podle kapitoly 3.2.3.

o Pfi vinuti fetézu (2/1) spravny konec Ffetézu
zdvihu protahnéte kladnici s hakem a ten
pfipevnéte v Gchytu télesa kladkostroje. Pri
montazi  vySroubujte  z Gchytu fetézu na
kladkostroji ¢ep se zavitem, posledni ¢lanek
fetézu vlozte do uchytu v kladkostroji a ¢ep (1)
zpét naSroubuje. Pozor at pfi tom nepfekroutite
fetéz. Dotahovy moment Sroubu podle bodu 3.2.3
je nutno dodrZet.

* Na predposledni ¢lanek fetézu zdvihu namontujte
najezdovy kus (5) spolu s napinaci lyZinou (6) .

1/1

Smeér navijeni
fetézu

Obréazek 5

2/1

¢ep uchyceni
fetézu

smér navijeni
fetézu

Obréazek 6

4.4 Zasobnik retézu

Pfed uvedenim kladkostroje do provozu zavéste
zasobnik fetézu viz. Obrézek 7 (1) . Zasobnik se
zavési na Cepy (2), které zacepujte do otvoru
v zasobniku a télese kladkostroje a zajistéte po
stranach zavésl zavlackami (3).

Obrazek 7

Dbejte, aby zasobnik fetézu byl vzdy fadné upevnén
a tim neohrozil bezpeénost prace.

45 Oko zaveésu

Oko zavésu (1) je upevnéno na horni strané
kladkostroje dvéma cepy a jisticimi maticemi (2),
které jsou zacepovany ve dvou nalitcich.

Kazdy Cep je pojiStén samojistici matici (3). Pod
matici a pod hlavou ¢epu ve vliozena plocha podlozka

(4).
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Dotahovy moment samojistici matice (3) je uveden
v tabulce 3.2.3.
Samojistici matice ¢epu Ize navic zajistit tukem-
LOCTITE 243.

Obrazek 8

4.6 Pojezdovy vozik

Kladkostroje GIGA CH je mozno vybavit pojezdovym
vozikem typ JR — pojezd ruénim postrkem, nebo
pojezdovym vozikem typ JE - pojezd elektricky
dvourychlostni s mikropojezdem.

PFi montazi pojezdového voziku dodrzte nize
uvedeny postup:

Dulezité Kladkostroj s pojezdovym vozikem
musi mit v nezatizeném stavu nastavenou
provozni vali mezi nékolky a pojezdovym
nosnikem v rozmezi 2- 3 mm na kazdé strané —
viz. Obr.4.6.1

Dle zadani objednatele je pro dany typ
pojezdového nosniku dodavan nosny cep,
vymezovaci pouzdra a vymezovaci podlozky tak,
aby vySe uvedené bylo dodrzeno.

Obréazek 4.6.1

Z nosného ¢epu voziku (1) demontujte samojistici
matici (2), podlozku (3) a sejméte zjedné strany
voziku boénici pojezdu (4) ( u verze JE snimejte
bocnici, kterA neni osazena  pojezdovou
elektropfevodovkou), vymezovaci podlozky (5) a
vymezovaci pozdro (6) — viz. Obr.4.6.2

Téleso kladkostroje vhodnym zplUsobem zafixujte pod
pojezdovy nosnik tak, aby bylo mozno druhou &ast
pojezdového voziku (nosny &ep s bocnici, druhym
vymezovacim  pouzdrem a druhou  Casti
vymezovacich podlozek) nasadit pfes zavésné oko
télesa kladkostroje (viz. 4.5) na jednu stranu

pojezdového nosniku. Z druhé strany nasadte
demontované vymezovaci pouzdro, vymezovaci
podloZky a bocnici pojezdu. Samojistnou matici

s podlozkou dotahnéte na moment 411Nm.
Zkontrolujte vali mezi ndkolkem a pojezdovym
nosnikem, aby vyhovovala pfedepsanym hodnotdm
viz. Obr.4.6.1. V pfipadé potfeby je mozno vuli
upravit pfidanim nebo odebranim vymezovacich
podloZek.

Pouze u provedeni JE:

Nastavte vali mezi opérnou kladickou (7) a spodni
pasnici pojezdového nosniku v rozmezi 1,5 — 2mm
viz. Obr. 4.6.2. Samojistnou matici s podlozkou
dotahnéte na moment 209Nm.

PFivod elektrického proudu pro pojezd kladkostroje
provedte dle bodu 4.2.4.1.

I N\ VN N
12 % 3\ 5

Obréazek 4.6.2

4.7 Uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim do provozu je nutno provést
zkouSku kladkostroje v rozsahu a smyslu bodu 6.1.1
za predpokladu dodrzeni vSech ¢asti uvedenych pod
bodem 6.2.

Po splnéni vSech bodl potfebnych ke zprovoznéni
kladkostroje mGzete kladkostroj pouzivat.
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5 Obsluha
5.1 Zavésny ovladaé€
Rizeni kladkostroje pfipadné elektropojezdu se

provadi pfes zavésny ovladaci panel. Jiny zpusob
ovladani je nutno ohlasit vyrobci. Provedeni ovladace
umoznuje ovladani kladkostroje jednou rukou. Motor
zdvihu je uzplsoben pro ovladani dvoustupriovym
tlaitkem (motor fizeny zménou poctu pdéla) nebo
jedno stupriovym tlacitkem ( motor s pevnym poctem
polt). Mechanické blokovani tlacitek na ovladadi
zabrariuje sou¢asnému zapnuti pohybu v protisméru.
Kladkostroj ovladat rychlym zapindnim a vypinanim
funkci pohybt se nedoporucuje. Rychlym zapinanim
a vypinanim funkci pohybl dochazi k opalovani el.
kontaktu a rychlému opotfebeni el. spinacu.

Funkce tlacitkovych spina¢i na zavésném ovladadi:
* Volné tla¢itko => Vypnuto
» Tlacitko do poloviny stlac¢eno (1. Stupen)
=>mikro - / pomalé rychlost
» Tlacitko pIné stlac¢eno (2. Stupen)
=>hlavni - /rychl& rychlost

Obrazek 9 Obréazek 10

« Cerveny nouzovy vypinaé - el. tlagitko s oto&nou
hlavou stlaceno
=>Vypnuto, dalsi el. tla¢itka jsou také bez proudu
« Cerveny nouzovy spinaé — otoénou hlavu el.
tlaCitka vytocte doprava
=> funkce pohybU jsou opét zapnuty

Obréazek 11 Obréazek 12

5.2 ZavésSeni bremena

Zavésit bremeno na kladkostroj mazete jen na hék.
Retéz zdvihu nesmi byt namahan pres ostrou hranu
nebo jako vazaci prostfedek pouzit k uvazani
bfemene.

V pfipadé potfeby Ize pro uvazani bfemene pozit jiny
vazaci fetéz nebo vazaci pas.

Pfed zvednutim bfemene se obsluha musi
presvédcit, ze bfemeno je fFadné uvazano a pojistka
na haku zaklapnuta a v pojistujici poloze.

Znemoznit volny pohyb kladnice polozenim na
bfemeno nebo na zem a jejim zajiSténim svorkou je
zakazano.

PFi zvedani musi obsluha sama nebo pomoci druhé
osoby vizualné kontrolovat a sledovat kladnici
s hadkem.

Aby nedochézelo k nadmérnému opotfebeni haku,
zdvihového Fetézu nebo zavésu kladkostroje je tfeba
po dobu napnuti Uvazku bfemene zvedat jen
pomalou rychlosti.

Zvedat bfemena Sikmym tahem je zakazano,
kladkostroj pfed zdvihnutim bfemene musi byt
v poloze kolmo nad bfemenem.
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6 ZkousSky a udrzba

6.1 Prejimka a zkouSka
(Zodpovédnost provozovatele)

Pozor!
Kdyz prevzeti nebo zkousku
zafizeni neprovadi provozovatel
sam, ale provozovatelem uréeny
zastupce, provozovatel zOstavéa
zodpovédny za vybér jim povéreného
zastupce a za zpusob / rozsah zkousky.

Pozadavky na osobu provadéjici technicky dozor:

e dostatecna znalost strojniho a elektrického
vybaveni kladkostroje.

» dostatecnd zkuSenost s provozem,
udrzbou a opravami kladkostroju.

» dostatecna znalost technickych norem v oboru
kladkostroji, bezpecénostnich a zivnostenskych
predpist pfipadné narodnich pfedpist v oboru
zdvihacich zafizeni.

montazi,

6.1.1 Prejimka kladkostroje pred
jeho prvnim uvedenim do
provozu.

Povinnosti provozovatele je, aby pfed prvnim
uvedenim do provozu vcéetné nosné konstrukce na
které je zavéSen, byl kladkostroj odzkouSen
technickym dozorem.

Osoby provadéjici obsluhu kladkostroje nebo vazaci
bfemen musi byt pro tuto praci pradkaznym
zplsobem zaSkoleni, odzkouSeni, evidovani a
provozovatelem povéieni. ZkouSka potvrzuje stav
zajistujici bezpe€nost a hygienu prace se zafizenim
a souhlas zkouSeného personalu. Kdyz obsluha nebo
vazaci bfemen nesouhlasi s poméry na pracovisti je
povinnosti  uzivatele pfijat néhradni opatfeni
zajistujici bezpecénost préace.

Z&kladni rozsah prejimaci zkousky:

» Kontrola knihy zdvihadla a technickych ddaju
o0 zafizeni.

* Kontrola technickych Gdaji na namontovaném
zafizeni jestli souhlasi s Udaji v knize zdvihadla.

» Kontrola pomérd na pracovisti za ucelem ovéreni
dodrzeni bezpecnosti a hygieny prace ve smyslu
platnych predpisu.

e ZkousSka vSech bezpecnostnich zafizeni a
ovéreni souvisejicich nafizeni odzkouSeni brzd a
jejich Gcinnosti.

e Kontrola bezpe¢ného prujezdu zafizeni a
pozadovanych bezpecénostnich odstupa.

Kdyz se na kladkostroji nebo na nosné konstrukci

objevi zavada ohroZzujici bezpec€nost prace je nutno

provoz zastavit.

» Vysledky zkousek musi byt zaznamenany v knize
zdvihadla

e Uvést kladkostroj do provozu muze technicky
dozor.

» Kdyz se zkouSkou na kladkostroji zjisti zavady,
povinnosti provozovatele je zajistit jejich opravu;
povinnosti technického dozoru je posoudit jestli je

potfeba vystavit po opravé novou knihu
zdvihadla.
Pozor!
Prejimaci zkousSka kladkostroje
nezna-mena, ze dalSi zkousSky

kladkostroje ve smyslu platnych
predpist neni tfeba provést.
(napf. Montdz kladkostroje na jefab
vyzaduje dalSi zkouSku na jefabu viz 1SO
CSN 12480-1).
Kdyz technicky dozor vyzaduje pro
dynamickou zkousku zkuSebni bfemeno
vétSi nez nasobek 1,1 jmenovitého
bfemena nebo pro dynamickou zkouSku
zkuSebni bfemeno vétSi nez nasobek 1,2
jmenovitého bfemena, takové pretizeni je
nutno pfedem nabhlasit vyrobci.

6.1.2 ZkouSka kladkostroje po
opravé nosnych prvka.

Po opravé-zméné nosnych prvkd kladkostroje je

nutno pfed opétovnym zprovoznénim kladkostroje

provést novou zkouSku viz bod 6.1.1. technickym

dozorem.
PFiklad takové zmény nosného prvku muze byt:

» Premisténi
drazku.

e Svafovani poSkozenych nebo vyména casti
jerabové drazky.

» Zmeény konstrukce na jefabové drazce.

TAN

jeraby.

kladkostroje na jinou jefabovou

Pozor!

KdyZ kladkostroj namontujete na
jefédb je tfeba dodrzet predpisy
viz. CSN ISO 12480-1 platné pro
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6.1.3 Opakované zkousky

Kladkostroj a jefabova drazka se musi podle
podminek provozu, vytizeni a potfeby opakované
zkouSet ( viz pocet zdvihd za hodinu, maximalni
nosnost, pocet denné odpracovanych hodin a
pracovni prostfedi), nejméné vSak jednou rocné,
technickym dozorem.

Zafizeni, které pracuje denné velké mnozstvi hodin
svelkym zatizenim je nutno zkouSet Castéji nez
kladkostroj, ktery se uziva jen ojedinéle za Ucelem
oprav nebo montéze. Malo vytizeny kladkostroj staci
zkouSet jen jednou za rok. Prasné nebo agresivni
prostfedi interval pro opakovanou zkouSku zkracuiji.
Maximalni délka intervalu opakované zkousky je
jeden rok. Povinnosti uzZivatele je podle vytizeni
zkrétit interval pravidelnych zkouSek kladkostroje a
v pfipadé nejistoty tyto nechat odsouhlasit vyrobcem.
Vysledky zkouSek se musi zaznamenat v knize
zdvihadla.

Z&kladni rozsah opakované zkousky:

» Oveéfeni technickych Gdajd zafizeni v knize
zdvihadla

* Vizualni ovéfeni stavu dill, vybaveni vzhledem
k jejich poskozeni, opotfebeni, korozi a jinym
zmeénam.

» Zkouska a posouzeni stavu vSech
bezpec¢nostnich signalizacnich mechanizmd a
funkce brzd.

» Oveérfeni stavu a zkouska se zatizenim jefabové
drazky.

e Posouzeni spotfebovani technické Zivotnosti
zafizeni.

« Pokud jsou nalezeny zévady ohrozujici
bezpecnost prace nafidit dodateénou zkousku a
ovéfit jejich odstranéni.

Pozor!

Uzivatel je povinen po

spotfebovani technické Zzivotnosti

kladkostroj vyfadit z provozu.
Dalsi provoz muze povolit jen technicky
dozor na zakladé UspésSné zkousky a
nahradnich podminek umoznujicich dalSi
bezpecnou praci s kladkostrojem. Nahradni
podminky pro zajiSténi  bezpeéného
provozu musi byt uvedeny v knize
zdvihadla a podepsana technickym
dozorem a uzivatelem.
Povinnosti uzivatele je zajistit, aby nahradni
podminky zajiStujici bezpecnost dalSiho
pouziti kladkostroje byly dodrzeny.
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6.2 Plan zkouSek a udrzby

1o Zkouseny a1 |- RoZsaR Zkousky- 1 { e Pravidelng obdoti
L L L i kouskal |- Kazdy-den; - f o OPaKoyanaL
---------------------------------------------------------------------------------------------------- -1 Zkouska.
Brzda Funké&ni zkouska X X X
Kontrola vzduchové X
mezery a télesa brzdy
Tfeci spojka Funkéni zkouska X X
- o X X
Retéz Vizudélni kontrola stavu
Mazani X X X
Kontrola opotfebeni
X
Zasobnik fetézu Kontrola uchyceni
X
Kontrgla Kladky / Vizudélni kontrola stavu
Kladnice
X
Kontrola loZiska kladky
Kontrola haku Kontrola loziska haku X X X
N . X X X
Kontrola pojistky haku
. X
Kontrola deformaci a
opotfebeni haku
Kontrola zavésného |Kontrola pojistné matice X X
oka-zavésu zajisténi
. X
Kontrola deformaci a
opotfebeni
Kontrola ovladani Funkéni kontrola X X
Kontrola stavu pfivodu
el. a kabelu ovladani
Vizudlni kontrola X X X
koncového vypinace [FunkénizkouSka
zdvihu
X
Konec teoretické
Zivotnosti kladkostroje
Retézovy kladkostroj |"Ukoné&eni provozu
kladkostroje"; viz.
Kapitola 2.4
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6.3 Udrzba brzdy
6.3.1 ZkouSka brzdy

Pfes velkou odolnost oblozeni brzdy proti otéru musi
se vlle mezi oblozenim a brzdovym kotouc¢em
pravidelné kontrolovat a podle potieby sefizovat. Pfi
kontrole funkce brzdy muzete ovéfit velikost délky
brzdné drédhy bfemene pfi brzdéni a klesani
bfemene. PFi zjiSténi dlouhé brzdné drahy musi byt
mezera mezi oblozenim a brzdnym kotou¢em
sefizena podle opotfebeni oblozeni.

V rozsahu opakované zkousky podle kapitoly 6.1.3.
provedte kontrolu vzduchové mezery mezi obloZzenim
a brzdovym kotouc¢em a pokud je potieba jeji
sefizeni. Mimo sefizeni brzdy provedte kontrolu
oblozeni, stavu télesa brzdy a uchyceni tlaénych
brzdovych per. Pfi vizualni kontrole télesa brzdy
sejméte kryt brzdy a odSroubujte upeviujici Srouby
télesa magnetu. Po ukonéeni vizuélni kontroly téleso
magnetu opét namontujte zpatky a sefidte
vzduchovou mezeru podle odstavce 6.3.2.

TlouStka oblozeni brzdy nesmi byt mensi nez
uvedené minimalni hodnoty:

Lol Tloudtke dblozen -
Typ '''''''''''' ,,

SISIEIR, S move. ... mimmalni.
CH3 10,5 mm 7,5mm

6.3.2 Sefizeni brzdy

Kryt brzdy je upevnén na télese kladkostroje Sesti

Srouby s vnitfnim Sestihrannym vyfezem.

KdyzZ odSroubujete kryt brzdy na levé strané télesa je

umisténa brzda kladkostroje. Stérbinovou mérkou (3)

zméfte vzduchovou mezeru, kterd nesmi prekrocit

0,6mm. Jeji dalSi sefizeni provedte nasledovné:

1. Uvolnéte Srouby jistici imbusové Srouby (1)

2. Mezeru sefidte dutymi Srouby (2)

3. mezeru zajistéte imbusovymi Srouby (1)

4. Provedte kontrolu spravnosti vzduchové mezery

Stérbinovou mérkou (3)

Postup opakujte az sefidite vzduchovou mezeru

na pozadovanou miru (0,2 mm)

6. Po nastaveni vzduchové mezery musi byt
imbusové  jistici  Srouby (1) dotazeny
predepsanym momentem.

o

Obréazek 13

Po dvojitém sefizeni vzduchové mezery z divodu
opotfebeni, musi byt brzdové oblozeni vyménéno
s celym brzdovym kotouc¢em.

6.3.3 Vyména brzdového oblozZeni

Uvolnéte upevnovaci Srouby a demontujte hlavu
brzdy. Brzdovy kotou€ s obloZzenim a hlavou brzdy je
nalisovan na hfidel s drdzkou a maze byt stazen.

Na hfidel nasunte novy brzdovy kotou¢ a ten
upevnéte opaénym postupem. Vzduchovou mezeru
sefidte podle jiz uvedeného postupu.

6.4 Udrzba treci spojky

PFi bézném provozu tfeci spojku nemusite sefizovat.
TFeci spojka je ponofena do olejové lazné. Oblozeni
spojky je odolné proti otéru. Sefizeni tfeci spojky je
provedeno od vyrobce. DalSi sefizeni spojky muze
provést jen odborny servis povéfeny uzivatelem.
ZvySeni nosnosti kladkostroje sefizenim spojky je
zakazano.

Kontrolu spravné funkce tfeci spojky muzete provést
jmenovitym bfemenem, které musi kladkostroj
zdvihnout a prepravit bez prokluzu spojky. Po
dlouhodobém vytizeni kladkostroje nebo vlivem
tézkych provoznich podminek je nutno provést
dodatecné sefizeni tfeci spojky.

PFi sefizeni tfeci spojky dodrzte nasledujici postup:

1. VySroubuijte kryci Sroub (1) na krytu pfevodovky (2)
pomoci strojniho kli¢e (velikost 19).
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Obrazek 14

2. Otacenim pojistné matice doprava (klicem
velikost 17) sefidite tfeci spojku.

3. Kdyz pfi sefizovani tfeci spojky dojde

k pohybu Fetézu, zablokujte pohyb

fetézu na vstupu vedeni fetézu do
kladkostroje.

4. Provedte kontrolu sefizeni tfeci spojky vice
nasobnym zvednutim a poloZzenim zkuSebniho
bfemene. PFi spravné sefizené tfeci spojce Ize
zvednout bfemeno o 1,3 az 1,4 nasobek vétsi
nez jmenovité bfemeno.

5. Kdyz sefidite spojku nespravné zopakujte postup
od bodu 2 jesté jednou.

6. Po sefizeni tfeci spojky provedte kontrolu
tésniciho krouzku kryciho Sroubu pfipadné jej
vymérite.

7. Kryci Sroub vyménte.

V za&dném pfipadé nesmite povolit imbusové Srouby
upeviujici viko prevodovky v opacném pfipadé olegj
z pfevodovky vytece!

Pozor!

Pozor, tfeci prokluzovd spojka se nesmi

zneuzivat v provozu jako pracovni koncovy

vypina¢ krajni polohy haku, nahrazuje
pouze bezpecnostni koncovy vypina¢ zdvihul
V pfipadé této potfeby musi byt kladkostroj vybaven
pracovnim koncovym vypinacem zdvihu, ktery bude
pusobit (vypinat) jeSté pfed aktivaci koncového
vypinage (tfeci prokluzové spojky) dle CSN 27 0140,
¢ast 6, ¢l.27.

6.5 Udrzba a vyména fetézu
6.5.1 Udrzba fetézu

Technicka Zivotnost Fetézu je podstatné prodlouzena
zplsobem mazani fetézu. PUsobenim podminek
zplsob provozu ovliviiuji délku intervall zkouSek a
udrzby kladkostroje.

Kazdodenni vizudlni kontrola fetézu (viz bod 6.2) je
urcuje kvalitu mazani fetézu. Podle potfeby zdvihovy

Fetéz maZte nebo mazani obnovte. Spinavy fetéz
nejprve ocistéte od starého mazadla. Zdvihovy Fetéz
mazejte v nezatizeném stavu, tak aby mazivo mohlo
vniknout mezi jednotlivé ¢lanky.

Na mazéani fetézu muzete pouzit obvykly motorovy
olej, napf. MOGUL 20W/50.

6.5.2 Kontrola retézu.

Zpusob posouzeni vad zdvihového fetézu
» Délka ¢lanku fetézu

» Povrchové vady fetézu

* Koroze fetézu

vedouci k jeho vyfazeni.

I3

tl
(3 T5) ui‘lf’[ﬁ%*

L UL 1T [JF

[——

- - - d| + di
o dn = 7
dm [K
011 BT
Obrazek15
Ty CH3
Velikost fetézu|l dxt| 7x21
mlrl. Prumer dm 6.3
¢lanku
meix; délka ¢ 22.2
¢lanku
max. délka
Slanku 11t I 249.9

Méfeni délky 11 ¢lankd fetézu mlze byt provedeno
celkem (viz obrazek) nebo postupné. Postupnym
meéfenim méfime nejprve ¢lanky 2 az 3 a potom 1 az
5 ¢lanek fetézu. PFfi méfeni fetéz mirné napneme.
PFipoctenim délky L1 + L2 + L3 celkova délka "L”
nesmi byt prekroCena. PFi prekro¢eni mezni délky
musi byt opotfebeny fetéz vyménén za novy
originalni retéz GIGA.

Povrchové vady ¢lankd fetézu ve formé vrubd,
zeslabeni nebo koroze jsou také dlvod pro vyménu
fetézu.

AN

Pozor!

Koroze vyrazné snizuje nosnost
zdvihového Ffetézu a mlze byt
davodem jeho pretrzeni.
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6.5.3 Vyména retézu

Vyména fetézu je nutnd po opotfebeni Fetézu
dlouhodobym provozem nebo po zméné vysky
zdvihu. Dbejte aby novy fetéz byl pfed nebo po
montazi do kladkostroje namazan.

. Doporuceni!
l P vyméné pouzijte
puvodni fetéz GIGA!

pouze

Vyménu fetézu lze provést zavéSenim nového na
stary fetéz. Vyménu provedte v nasledujicim poradi:

» Demontujte zasobnik fetézu a potom pevny Gchyt
fetézu ze zavésu.

 Novy fetéz zavéste na stary pomoci C-spojky
(Obr. 16, Pos. 6) .

» Pozor na spravnou pozici svaru spoje (Obréazek
16, Pos. 5) .

» Pomoci funkce spousténi bfemene "DolU” navirite
novy fetéz.

» PFi jednoduchém vinuti fetézu (1/1) demontujte
kladnici, posledni ¢lanek fetézu zavéste na kolik
ten zajistéte a kladnici znovu smontujte
dohromady. Srouby dotahnéte dotahovym
momentem podle bodu 3.2.3.

e PFi dvojitém vinuti Fetézu (2/1) protahnéte fetéz
kladnici s fetézovou kladkou. Posledni ¢lanek
fetézu namontujte na kolik zavésu fetézu a ten
zajistéte.

* Pozor, aby jste fetéz pfi montazi nepfetocili.
Dotahové momenty Sroubl uvedené pod bodem
3.2.3 je nutno dodrzet. Kolik zavésu pfi vyméné
fetézu je nutno vzdy vyménit za novy.

* Nakonec namontujte doraz fetézu a zasobnik
fetézu zavéste na kladkostro;.

Obréazek 16

K udrzbé fetézu zdvihu patfi nedilné pravidelna
kontrola opotfebeni. Mimo kontrolu po kazdych 100
hodinidch provozu je nutno obnovit mazani fetézu.
Silné zneciStény fetéz musi byt pfed novym
promazanim ocistén. Jako mazaci prostiedek Ize
pouzit bézny typ motorového oleje 20W/50.

Retéz mazejte v nezatizeném stavu, aby olej vytvofil
mazaci vrstvu v tfecich mistech mezi ¢lanky fetézu.

6.6 Kontrola a udrzba héaku.
Bezpecnost prace zvysuje rovnéz pravidelna kontrola

uchopovaciho prostfedku tj. zavésného haku.
K pravidelné kontrole patfi vizudlni kontrola

viditelnych ¢asti dorazu fetézu, haku a jeho pojistky
proti vysmeknuti Uvazku. V pfipadé, ze kolik dorazu
fetézu ma vruby, viditelné praskliny nebo deformace
musi byt vyménén. Vyména vyzaduje demontaz
Uchytu fetézu nebo kladnice.

Kdyz hodnota pro rozevieni haku "e” a vySka
materialu "f" neodpovida pfedepsanym hodnotam
musi byt hak vymeénén.

Obrazek 17
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Typy CH3
Velikost fraku..ooe L 08 b L
max:hodnota’et ... .10 . 37Amm...f. 440 mm
min;-hodnota ™ 11T 289 380
Typy CH31000.10-1 |CH31600.5-2
CH3 2000.5 - 2

Kontrolu loZiska haku provedete, kdyz zatoCite §.7 Oko zaveésu
bfemenem zavéSenym na haku. Pfi zjisténi vady,

musi byt vyménéno loZisko véetné haku. Ch
6.6.1 Jednoducha kladnice *
Vnéjsi dily jednoduché kladnice popsané v kapitole

6.6 neni tfeba ménit.

6.6.2 Dvojita kladnice

V kladnici s dvojim vinutim Fetézu je uloZend fetézova
kladka, kterd vede Fetéz. Pfi kontrole loziska Fetézové
kladky odSroubujte oba imbusové Srouby a otevfete
téleso kladnice. Demontujte Fetéz a hak i s loziskem.
Po demontdzi muzete provést kontrolu loziska rué¢né
jeho tocenim (lozisko fetézového kola je uloZzeno
vjedné poloviné télesa kladnice). Kontrolu

povrchovych vad na €epu pro loZisko mizete provést S L) L
vizualné az po demontdzi fetézové kladky vcetné - Typ -] ko= @ |- L mincsila mat. g
loziska. Pfi posSkozeni nékteré z ¢asti kladnice nebo @[—————T1T———— T ———
gepu loZiska musite provést vyménu vsech &asti CH3 52 19,5 mm

kladnice véetné fetézového kola s loziskem.

Podle potfeby vyménéné ¢asti namazte.
V pfipadé€, ze méfenim se prokdze ubytek materialu
oka — hodnota ,g“ viz. horni tabulka musi se oko
zavésu vymeénit. Vrypy nebo jiné poskozeni maji
rovnéz vliv na vyménu oka.
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7 Vady - Pri€éiny — Oprava

Opravu popsanych vad v tabulce muze provadét jen odborny servis ktery je k opravam prokazatelné zaskolen a

uzivatelem povéfen.
Pozor!

Prace na elektrickém zafizeni kladkostroje mohou byt provadény jen ve vypnutém a
zajisténém stavu bez ohrozeni bezpeénosti prace.

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Poznamka

Kladkostroj nepracuje

Kladkostroj je bez el.
proudu

Kontrola el. shérade

Kontrola nouzového el.
vypinace a stykace K1

Stykac¢ K1 vybavou jen u
oddéleného ovladani

Koncovy el. vypina¢ krajni
polohy haku je rozepnut.

Kontrola el. fazi

Kontrola el koncoveho
vypinace zdvihu
Kontrola sefizeni el.
koncového vypinace

Jen pfi vybaveni
el.koncovym vypinacem

Kladkostroj je bez
ovladaciho napéti

Kontrola pojistky trafa
ovladani

Jen u oddéleného
ovladani

Motor bruci a neto€i se a
nereaguje ani na povel z
ovladaciho panelu

Kladkostroj neni pod
napétim

Je vadné napojeni na
el.sit.

Kontrola napéti

Kotrola zapojeni vSech 3
el. fazi.

Jsou vadné el. pojistky

El. zasuvky, zapojeni na
sit nebo ovlada¢ neni
spravné zapojen nebo
zajistén

Vyménte el. pojistky

El. zastréky znovu
zasunte do zasuvek a
zajistéte pojistkami

Respektujte el.schéma

Vadny kontakt v ovladani,
zlomeny dréat v kabelu
ovladani nebo v ovladacim
panelu nebo v kabelu
privodu k el. pojedu.

Provést kontrolu zlomu
dratu v kabelu nebo
vyménit kabel ovladani

Motor bruci a netoéi se
Zadnym smeérem a
nereaguje na povel z
ovladace.

Pozor!
MU0zZe shoret
vinuti motoru.

Vadny kontakt na sit nebo
vadna el. pojistka.

Kontrola kontaktu
napojeni na el.sit

Vadny stykac

Styka€ vyménit

Jen u oddéleného
ovladani

El. motor se roztaci
pomalu

Brzda neni odbrzdéna, el.
motor se todi se
zabrzdénou brzdou

Viz poruchy brzdy

Pohyb zdvihu funguje jen
v jednom sméru

Tlacitko v ovladadi je
vadné

Kontrola tlacitka ovladani|
- jeho vymeéna

Zlomeny drat v kabelu

Kontrola kabelu ovladani

Vadna pojistka

Vymeéna el. pojistky

Jen u oddéleného
ovladani

Koncovy vypina¢ zapnout
(jen kdyz je vybavou)

Kontrola koncového
vypinace

Jen pfi vybaveni
koncovym vypinacem
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Brzda neodbrzduje

Magnet brzdy je bez el.proudu,
usmeérnovac el.proudu pro
magnet brzdy je bez el. proudu

Kontrola el. kontakt( a jejich
oprava

Kontrola el. motoru

Usmérfiovac el. proudu pro
magnet brzdy je nespravné
zapojen nebo je vadny

Kontrola usmérnéného napéti
na magnetu brzdy (cca. 90
V); usmérnovac el. poudu
napojte spravné nebo
vyménte

Respektuje el. schema
kladkostroje

El. vinuti magnetu brzdy je
el.nevodivé a el. zkratované

Vyménit téleso magnetu
brzdy

Respektujte navod k provozu
kladkostroje

Zdvih brzdy je pfilis
velky

Byla dosazena max.povolen&
mezera (opotfebeni oblozeni)

Sefidit mezeru brzdy

Respektujte navod k provozu
kladkostroje

Kladkostroj nezveda
dovolené bfemeno

Pojistka proti pretizeni - tfeci
spojka vadna nebo Spatné
sefizena

Kontrola nebo sefizeni
pojistky proti pretizeni
Sefidte pojistku proti
pretizeni na dovolené
zatizeni

Opottebeni kladkostroje
je neobvykle rychlé

Zadné nebo nedostateéné
mazani kladkostroje. Spinavy
fetéz zdvihu neustéle zanasi
pevné vedeni fetézu prachem a
ten je dlivodem jeho rychlého
opottebeni. Retézové kolo a
vedeni fetézu jsou dlouhym a
téZkym provozem opotfebeny.

Retéz zdvihu pravidelné
kontrolovat, Gistit, stary tuk
odstranit a namazat novym
tukem. Opotfebené dily
kladkostroje nahrazovat
novymi.

Respektujte plan udrzby
kladkostroje! Pfi vyméné
opotrebeného fetézu
provedte vzdy také kontrolu
fetézového kola a vedeni
fetézu, jejich vad a
opotrebeni.

Nedovoleny vysoky hluk
pfi navijeni Fetézu v
kladkostroji.

Mira opotfebeni Fetézu byla
prekrocena, fetéz je prilis dlouhy
nebo byl navinut Spatny typ
fetézu.

Ret&z vyméfite za novy fetéz,
orgindl od firmy GIGA.

Retéz kontrolujte v
pravidelnych obdobich podle
planu udrzby nebo navodu v
knize zdvihadla.

Pfi zvedani jmenovitého
bfemene dochazi k
prokluzu tfeci spojky a
poklesu bfemene.

Sefizeni tfeci spojky je vadné -
slabé.

Treci spojku sefidte podle
bodu 6.4.

Respektujte navod pro
obsluhu kladkostroje.

8 Opravy

Pozor!

K uznani prava na ruéeni musi byt k opravam a
vyméné dild kladkostroji pouzity jen originalni
nahradni dily od firmy GIGA.

Udrzbu kladkostroje muze délat
jen odborné proskoleny a
prokazatelné povéreny servis.

Pozadavky na servis GIGA zaSlete na nize uvedené

Kladkostroje GIGA mulzZe opravovat jen odborné telefonni nebo faxové spojent:

Skoleny a prokazatelné povéreny servis.

Telefon: 048 2881 481-3

GIGA neruci za opravy provedené neodbornym a Telefax: 048 2881 485

prokazatelné nepovéfenym servisem.
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9 Vyrfrazeni mimo provoz - seSrotovani kladkostroje.

SeSrotovani kladkostroje GIGA ve smyslu ochrany
Zivotniho prostredi.

Zpusob seSrotovani a zplsob recyklace jednotlivych
dilt kladkostroje je uveden v dolni tabulce.

..........

SkFifi kladkostroje, Fetézove kolo, Kovy
fetéz, zavésné oko, motory,
prevodovka, hak

Rozdéleni podle druhu materialu,
Uprava kovu na jeho recyklaci
pFetavenim

Oblozeni brzdy, oblozZeni tfeci spojky |Smés ruznych materiald

Jejich rozdéleni na skladku dle
platného Gfedniho nafizeni

Kryt kladkostroje, vedeni Fetézu Uméla hmota

Jejich rozdéleni s moznosti recyklace
nebo spaleni

Mazaci prosttedky Oleje nebo tuky

Jejich sbér nebo zni€eni podle
platného Gfedniho nafFizeni, napr.
jejich spalenim

Kabely, zasuvky, zastréky, oviadac

Guma, PVC, Silikon, Polychlorophen |Rozdéleni materiélu podle zplisobu

jeho recyklace

Elektronika - montéazni dily

Umeéla hmota, kov nebo elektrolyt

Rozdéleni materialu podle platného
Ufedniho nafizeni o zpusobu jeho
zni¢eni

Dily s natérem seSrotujte podle druhu néatéru a
moznosti jejich znovu pouziti

s pfihlédnutim na platné Gfedni pfepisy a pfipadny
zpUsob jejich ulozeni na skladku.

10 Sefizeni koncového vypinaée zdvihu

Kladkostroj GIGA lze na pfani vybavit koncovym
vietenovym vypina¢em zdvihu typ GTES51-67 nebo
GTES51-180.

Na koncovém vypinaci lze sefidit libovolnou vysku
zdvihu nebo omezeni krajni horni a dolni polohy
zdvihu. Funkci bezpecnostniho vypinate omezeni
krajni polohy zdvihu m& v tom pfipadé zabudovana
tfeci spojka.

Pfi  dodavce kladkostroje se  zabudovanym
vypinaéem koncovych poloh zdvihu je horni a dolni
poloha haku zdvihu z vyroby jiz sefizena.

Vypinaci body krajni polohy héku sefidite
Sroubovédkem nebo imbusovym klicem o velikosti
prdméru 4mm pomoci Sroubl 1 nebo 2. V tabulce
jsou uvedeny délky vysky zdvihu pfi jednom otoc¢eni
sefizovacim Sroubkem.

sefizovaci kli¢
i? hridel
1

sefizovaci ikladkostroje
Srouby -
P ‘pFiruba

L] ]

[

SRS

i

sefizovaci
prvky

Obréazek 19
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Tabulka sefizeni vypina¢e koncovych poloh zdvihu kladkostroje CH3

Vinuti fetézu | Vyska.zduihu. - | .Koncovy vypinac. | . Vyska.zviuna. .
o i zdvibu s type L jednuotocka.
bk sefizovacim
o e e e Eroubem -1 a2
LRI IEItItN IEOEPEItIRIEOPEPEY RSP PP PP SPLSPEN (21121 IRSREPS
1 <=12m GTES 51-67 130
>=12m GTES 51-180 350
5 <=6m GTES 51-67 65
>=06m GTES 51-180 175

Sefizeni vypinaci polohy

Sefizovaci Sroub.1”Vypinaci bod 1 (Nahoru)”

Vypinaci bod Ize sefidit na libovolné misto mezi horni
a dolni krajni polohou zdvihu. Vypinaci bod sefidite
kdyz hakem najedete do Zzadané polohy a to
umoznite otacenim sefizovacim Sroubem .1 smérem
do leva. Potom otacejte sefizovacim Sroubem.1 zpét
smérem doprava tak dlouho az uslySite cvaknuti
spinace. 114 otacek sefizovacim Sroubem znamena
oto€eni vypinaci Sablonou o 360°. Dvojnasobnym
najetim do vypinaci polohy(1.pomalu, 2.rychle)
provedte kontrolu vypinaciho bodu nebo jej zménte.
PFi zkouSce hdk zdvihu nesmi najet az na téleso
kladkostroje a tim zpusobit prokluz tfeci spojky.

1@); Sefizovaci bod 1 (nahoru)

114 * - 43g0°

,Qé); Sefizovaci bod 2 (dolu)

114 ¥ = 360°

Obréazek 20

Sefizovaci bod .2 "Vypinaci bod 2 (DolG)”

Vypinaci bod Ize sefidit na libovolné misto mezi horni
a dolni krajni polohou zdvihu. Vypinaci bod sefidite
kdyz hakem najedete do Zzadané polohy a to
umoznite otacenim sefizovacim Sroubem .2 smérem
doprava. Potom otacejte sefizovacim Sroubem 2 zpét
smérem do leva tak dlouho az uslySite cvaknuti
spinace. 114 otacek sefizovacim Sroubem znamena
oto€eni vypinaci Sablonou o 360°. Dvojnasobnym
najetim do vypinaci polohy (1.pomalu, 2.rychle)
provedte kontrolu vypinaciho bodu nebo jej zménte.
PFi zkouSce hak zdvihu nesmi najet az na téleso
kladkostroje a tim zpusobit prokluz tfeci spojky.

N> ;

HW
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11 Schéma elektrického zapojeni — elektrodokumentace kladkostroje

Elektrické zapojeni Ffetézového kladkostroje GIGA CH je provedeno dle provozniho pozadavku odbératele
(samostatné provozovany kladkostroj, instalace na jefdb svlastnim el. rozvadécem, dalSi technologicka
zafizeni, atd.).

Elektrodokumentace kazdého fetézového kladkostroje tvofi nedilnou souc¢ast dokumentace dodavané

s vyrobkem.

Pred instalaci a uvedenim kladkostroje do provozu zkontrolujte spravnost el. pfipojeni odbornym technikem!
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12 Kniha zdvihadla retézového kladkostroje CH3
12.1 Technické udaje retézového kladkostroje CH3

Vyplni zdkaznik

Firma:

Misto:

Uveden do provozu dne:

Vyrobce:

Typ:

Vyrobni &islo:
Rok vyroby:

Skupina DIN 15020 / FEM:

Vinuti fetézu:
Udaje elektro:

GIGASspol.sr.o.
PriSovice 218
46346 okr. Liberec

CH3 1000.10S CH3 1000.10
CH3 1600.5S CH3 1600.5
CH3 2000.5S CH3 2000.5

viz. vyrobni Stitek
viz. vyrobni Stitek
viz. vyrobni Stitek
viz. vyrobni Stitek
viz. vyrobni Stitek

Nosnost: viz. vyrobni Stitek
VySka zdvihu: viz. vyrobni Stitek
Rychlost zdvihu: viz. vyrobni Stitek
Ovladani: elektrické
Prostfedi nasazeni: vnitfni - standardni
Retéz: RDT 5x15 H 80 D
Velikost haku: viz bod 6.6

Brzda: kotou€ova brzda
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12.2 Hak / Oko zaveésu

Obrézek 22
Opakované zkouska: Min. jednou roéné
Origindl vyrobniho atestu vykovku haku od

subdodavatele (podle DIN15404) je vlastnictvim
vyrobce kladkostroje

Obréazek 23

Opakované zkouska: Min. jednou roéné
Velikost hdku: Jednoduchy hék (DIN 15401) Velikost oka: Oko zavésu CH3

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz

Méfeno Oznaceni "e" " "g" | Nosnost Poznamky
dne: haku
plati do: [mm] | [mm] | [mm] [kg]
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12.3 Retéz

Délka ¢lanku retézu

Kontrolni mira prafezu €lanku ¥

Kontrolni mira délky ¢lanku

Délkova hmotnost fetézu

1,10 kg/m

.Y
“”QET

I

., Y
p—

DLV OO

El

P

[emmmn [y
L.

g

Original vyrobniho atestu fetézu od subdodavatele je vlastnictvim vyrobce kladkostroje. Doklad k fetézu od
vyrobce kladkostroje je v souladu s harmonizovanou normou EN 10204. Kontrolni méfeni fetézu mulze byt
provedeno v celkové délce 11 ¢lankd fetézu nebo mulze byt méfen jednotlivé kazdy ¢lanek fetézu zvlast.
Postupné méfeni provedte na 2. az 3. ¢lanku a potom na 1. az 5. ¢lanku fetézu. Pfi méfeni fetéz mimé
napneme. Konecny soucet délky fetézu 11 + 12 + I3 nesmi prekrocit max. povolenou délku I. Pfi pfekro¢eni max.
povoleného prodlouzeni fetézu musi byt fetéz vyménén pouze za origindlni nahradni fetéz od dodavatele

kladkostroje GIGA..
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ZkouSka Naméfeno rozmér | rozmér | nosnost| Nosnost Poznamky
dne: pres 11 ¢lanku t dm
plati do: [mm] [mm] | [mm] [ [mm] [kg]
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